HASZNALATI UTASITAS
CT 518P TiPUSU MULTIFUNKCIOS INVERTERES HEGESZTOBERENDEZESHEZ ES PLAZMAVAGOHOZ

FONTOS

EZ A HASZNALATI UTASITAS HOZZAERTO HASZNALO SZAMARA KESZULT, S A KESZULEK HASZNALATA ELOTT ALAPOSAN AT KELL
OLVASNI. A BERENDEZES KEZELESET ES A TECHNOLOGIAT NEM ISMERO SZEMELYEK KONZULTALJIANAK A GYARTOVAL VAGY A
FORGALMAZOVAL. NE PROBALKOZZON A BERENDEZES UZEMBEHELYEZESEVEL, KEZELESEVEL VAGY SZERVIZELESEVEL, HA NINCS
MEG A MEGFELELO KEPZETTSEGE VAGY NEM OLVASTA AT ES ERTETTE MEG EZT A LEiRAST. HA A BERENDEZES
UZEMBEHELYEZESEVEL VAGY ALKALMAZASAVAL KAPCSOLATBAN KETELYEI VANNAK, KONZULTALION A GYARTO VAGY A FOR-
GALMAZO SZAKEMBEREIVEL

1.0 BIZTONSAGI EL6IRASOK

A hegeszt6 berendezések haszndlata és a hegesztéstechnolégia veszélyeket rejt magaban a kezel6 személy és a kdzelben tartoz-
kodok részére. Az alabbi biztonsagi elGirasok elolvasasa, megértése és betartasa ezért Iényeges. Ne feledjiik, hogy a balesetekkel
szemben a legjobb garancia az a kezel6személy, aki tisztaban van a kételezettségeivel és betartja azokat. Csatlakoztatas, el6készi-
tés, hasznalat illetve szallitas el6tt olvassa el az alabbi elGirasokat.

1.1 A BERENDEZES UZEMBEHELYEZESE

A biztonsag szempontjabdl alapveték a kovetkez6 elSirasok

1. Aberendezés (izembe helyezését és karbantartasat a helyi biztonsagi szabvanyok figyelembe vételével kell elvégezni

2.  Figyelemmel kell kisérni a csatlakozé dugdk és aljzatok, valamint a vezetékek allapotat; sziikség esetén cserélni kell. Rend-
szeres id6kozonként szervizelni kell a berendezést. Megfeleld keresztmetszet( kabelt kell hasznalni.

3. A testvezetéket a lehet6 legkdzelebb kell csatlakoztatni a munkaterilethez. Az épiilet szerkezeti részeihez vagy a munkate-
rilettdl tavol es6 egyéb helyekhez torténd csatlakoztatas csokkenti a hatékonysagot és fokozza az elektromos kistlések ve-
szélyét. Emel6lancok, darukdbelek vagy elektromos vezetékek kdzelében vagy azokon keresztiil ne vezessik el a berende-
zés kabeleit.

4. Sohase haszndljuk a berendezést vizes kornyezetben. Gy6z6djiink meg arrél, hogy a kdrnyezet, a kdrnyezetben taldlhaté
targyak és maga a berendezés szaraz.

Mindenfajta vizszivargast azonnal ki kell javitani.
Ne permetezziink vizet vagy mas olyan folyadékot a gépre, ami veszélyeztetné a biztonsagot.

5. Keriljink minden kdzvetlen érintkezést a b6r vagy a nedves 6lt6zék és a fesziiltség alatt |évd fémrészek kozott.
Ellendrizzik a keszty( és a védbfelszerelés szarazsagat!

6. Nedves talajon vagy fémpadlén dolgozva gumitalpu labbelit és védGkeszty(it kell viselni.

7. Hasznalaton kivil, valamint aramkimaradas esetén mindig le kell kapcsolni a berendezést. A véletlenszeri leféldel6dések
tulmelegedéssel vagy tlizveszéllyel jarhatnak. A bekapcsolt berendezést ne hagyjuk felligyelet nélkiil.

1.2 AKEZELG ES A KORNYEZETBEN TARTOZKODOK SZEMELYES VEDELME

A hegesztési miiveletek sugarzas, zaj, h6 és mérgezs gazok keletkezésével jarnak; emiatt a kezel6személy és a kérnyezetben

tartézkodok védelmét megfelel6 eszkdzékkel és ovintézkedésekkel kell biztositani. Soha se tegyiik ki magunkat az iv és a

forro fém hatasanak megfelel6 védelem nélkil. Az alabb felsorolt elGirasok figyelmen kivil hagyasa munka kézben sulyos

egészségkarosodashoz vezethet.

1. T(zallé védGkesztyd, hosszu ujju, erGs szovésl ing, felhajtas nélkili nadrag és magas szaru cipé vagy csizma viselésével kell
védekezni az ivsugarzas, a szikrak és a lehullé fémcsdppek ellen. Hegeszt6 sapkat vagy sisakot kell viselni a haj védelmére.

2. A szem védelmére megfelel6 véddiveggel (min. NR10) felszerelt védémaszkot kell viselni. Biztositani kell az arc, a fllek és a
nyak megfelelé védelmét. Hivjuk fel a kbzelben tartézkoddk figyelmét arra, hogy ne tegyék ki magukat az ivsugdrzas és a
lehullé fémcsoppek hatasanak.

3. Viseljunk fiilvéd6t; a hegesztési mlveletek gyakran zajosak, s zavarhatjdk a munkaterileten tartézkodé tobbi személyt.

4. Mindig hasznaljunk véd&szemiiveget, illetve pajzsot a salak kézi vagy gépi eltavolitasa soran. A rendszerint forro salak nagy
tavolsagra elrepiilhet. Ugyeljiink a munkateriileten tartézkodé mas személyekre.

5. A hegeszt6 munkahelyet vegylk korbe t(izallé paravannal, hogy a kozelben tartdzkoddkat védjiik a sugarzastdl, a szikraktol
és a salaktol.

6. A s(ritett gazt tartalmazd palackok potencidlis veszélyt jelentenek. Konzultalni kell a szallitéval a megfelel§ kezelésrél.
Mindig védeni kell a palackokat a kozvetlen napsugdarzastdl, langtdl, hirtelen hémérsékletvaltozastdl és a nagyon alacsony
hémérsékletektél.

1.3 TUZ- ES ROBBANASVEDELEM
A forro salak és a szikrak tiizet okozhatnak. Az aldabbiakban leirt médon a tiiz- és robbanasveszély elharithaté:
1. El kell tavolitani, vagy t(izallé anyaggal védeni kell a gyulékony targyakat és anyagokat (fa, flirészpor, ruhaszovet, festékek,
olddszerek, benzin, kerozin, foldgaz, acetilén, propan és hasonld gyulékony anyagok).
2. A csOveket és tartdlyokat fel kell nyitni, ki kell Griteni és alaposan ki kell tisztitani hegesztés el6tt. A hegesztési mlveleteket
ezeken a targyakon a legnagyobb gondossaggal kell végezni.
A tlizolté eszkozoket (poroltd, viz és homok) elérhetd kozelségben kell tartani.
4. Tilos zart csovet vagy tartdlyt hegeszteni vagy vagni.
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Tilos olyan tartdlyokat vagy csoveket még nyitott allapotban is hegeszteni, amelyek hé vagy nedvesség hatdsara robbands-
veszélyes vagy mas veszélyes reakciokat megindité anyagokat tartalmaznak vagy tartalmaztak.

1.4 GAZOK ES GOZOK BELEGZESE
A hegesztéskor keletkez6 g6z6k és gazok egészségkarositok lehetnek tartds belélegzés esetén. A kévetkezéket kell betartani:

1.
2.

Természetes vagy mesterséges szellGztetési rendszert kell kiépiteni a munkaterileten.

Mesterséges szell6z6rendszert, valamint védémaszkot kell haszndlni dlom, berillium, kadmium, cink, cinkbevonatu és fes-
tett anyagok hegesztésekor.

Ha a szell6ztetés nem elégséges, leveg-beflivasos maszkot kell hasznalni.

Ugyeljiink a gazszivargasra. Az argon és mas védégazok nagyobb s(ir(iségliek, mint a levegd, ezért zart térben kiszoritjak
azt.

Zart térben (pl. tartalyban, arokban, stb.) torténd hegesztésnél a hegeszté mellett egy masik, kilsé személynek is jelen kell
lennie. Mindig figyelembe kell venni a balesetvédelmi el8irdsokat.

A gazpalackokat ne taroljuk zart térben.

Haszndalaton kiviil a gazpalack elzaré csapjanak mindig zarva kell lennie.

Sohase végezziink hegesztést zsirtalanitd szerek vagy festékek szénhidrogénklorid géze kozelében; az iv altal keltett hé ha-
tasara bekovetkezd reakcidban foszgén keletkezhet, ami rendkiviil mérgez6 hatasu gaz.

A kezd6d6 mérgezés és a rossz szellGzés tiinetei a szem, az orr és a torok irritacidja. Azonnal le kell allitani a munkat, és in-
tézkedni kell a megfelel§ szell6zés biztositasardl. Nem szabad folytatni a hegesztést, ha a tlinetek fennmaradnak.

1.5 AZ ARAMFORRAS ELHELYEZESE
Az aramforras elhelyezésekor a kovetkez6 szempontokat kell figyelembe venni:

1.
2.

3.
4.
5.

A kezelGszervek, és csatlakozdsok jo elérhet6ségét biztositani kell.

Tilos a berendezést zart, korilhatarolt részen elhelyezni. Az dramforras megfelel szellGzése alapvet6 fontossagu. Kerdljik
a nagyon piszkos, poros helyeket, ahol az egység port vagy mas szennyez6déseket szivhat magdba.

A berendezést (és a hozza tartozd kdbeleket) ne helyezziik atjarékba vagy mas személyek Utvonalaba.

Stabil helyre tegyiik a berendezést, hogy ne eshessen le vagy borulhasson fel.

Kulonosen figyeljliink a leesési veszélyre, ha fej feletti magassagban helyezziik el a berendezést.

1.6 AZ ARAMFORRAS SZALLITASA
A gépet megemelhetd, hordozhaté kivitelli. Kbnnyen szallithatd, de azért a kovetkez6ket mindig szem el6tt kell tartani:

1.
2.
3.

A gépet az aramforras fogantydjanal fogva vagy megfeleld méreti manyag- vagy kotélhaldban lehet szallitani.
Mindig valasszuk le az dramforrdst és tartozékait a haldzatrdl, miel6tt felemeljiik vagy mozgatjuk.
Ne huzzuk, mozgassuk, vagy emeljik meg a gépet a kabeleknél fogva.

2.0 A KAROS HATASOK CSOKKENTESE

1.

FIGYELMEZTETES. Ezt a berendezést professzionalis vagy ipari felhasznaldsra tervezték. Masfajta alkalmazas esetén fordul-
jon a gyartohoz vagy a forgalmazdhoz.
FIGYELMEZTETES. A felhasznalé felel azért, hogy a hegeszt6 berendezést a hasznélati utasitdsnak megfelelGen helyezze
Uzembe és hasznalja. Ha elektromagneses zavarok lépnek fel, akkor a hegeszt6 berendezés hasznaldjanak a kotelessége,
hogy a gyart6 vagy a forgalmazd miszaki segitségével megoldja a problémat. Néha olyan egyszerl megoldas is elegendd,
mint a hegeszt6 aramkor leféldelése (lasd a kovetkezd bekezdést). Mas esetekben elektromagneses szlir6rendszer kiépité-
sére van szikség, megfelel6 bementi szlir6kkel. Minden esetben az elektromagneses zavarokat az elviselhetGségi kiiszob
ala kell csokkenteni.
FIGYELEM. A hegesztési aramkor foldeléssel, vagy anélkil is mikodtethetd biztonsagi okokbdl. A féldelésre vonatkozé el 6-
irast csak olyan hozzaért6 személy valtoztathatja meg, aki fel tudja mérni, hogy a valtoztatas noveli-e a sérilés kockazatat,
pl. lehet6vé téve a hegesztGaram parhuzamos dgakon torténé visszavezetését, ami kdrosithatja mds berendezések féldel6
aramkorét.
FIGYELMEZTETES. Fokozott dvatossaggal kell eljarni, ha a hegeszts dramforrast haztartasban hasznéljak.
Specidlis eljardsokra van sziikség, ha nagyfrekvencias (HF) gyujtassal illetve stabilizalassal rendelkezé hegeszt6 aramforrast
hasznalunk; arnyékolt kdbelekre lehet sziikség, és minden egyedi alkalmazas esetén (pl. hegeszt6robot, szamitdgépes vagy
mas elektromos illetve elektronikus vezérlés) a gyartd miszaki segitségét kell kérni.

2.1 A KORNYEZET MEGITELESERE VONATKOZO JAVASLATOK
A hegeszt6 berendezés lizembe helyezése el6tt a felhaszndlénak mérlegelnie kell a kérnyezetben fellépé elektromagneses
problémak lehetdségét. A kovetkezSket kell szamitasba venni:

SO oo T o

Egyéb tapkabelek, vezérlG, jelz6 és telefonvezetékek a hegeszt6 berendezés alatt, felett és mellett

Radio és televizidadd és vevd késziilékek

Szamitdgépek és mas vezérl6 berendezések

Biztonsagi és riaszté késziilékek, példaul ipari berendezések védelme

A kornyezetben tartdézkodd emberek egészségi helyzete, példaul szivritmus-szabdalyozd vagy hallokésziilék hasznalata
Kalibralé vagy méréberendezések
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A kornyezetben taldlhatd egyéb berendezések védettsége. Meg kell gy6z4dni arrdl, hogy a kdrnyezetben taladlhatd egyéb
berendezések védelme megfelel, vagy potldlagos védelemre van sziikség
A napszak, amikor a hegesztést vagy mas mlveleteket végeznek.
A figyelembe veendé kornyezet nagysaga fligg az éplilet szerkezetétél és mas tevékenységektdl az adott helyszinen. A kér-
nyezd teriilet a helyiség falain tulra is terjedhet.

2.2 A KAROS HATASOK CSOKKENTESENEK MODJARA VONATKOZO JAVASLATOK

a.

f.

Taphaldzat
A hegeszt6 berendezést a gyartd ajanlasai szerint kell a halézatra csatlakoztatni. Ha interferencia jelenség Iép fel, akkor
poétldlagos intézkedésekre lehet sziikség, mint amilyen a tapfesziiltség szlirése. A stabil elhelyezésli hegeszt6 berendezé-
seknél sziikség lehet a tapkabel arnyékolasara. Az arnyékoldsnak teljes hosszUsagban elektromos Gsszekottetésben kell
lennie. Az arnyékolast a hegeszt6 aramforras burkolatdval kell elektromosan 6sszekotni.
A hegeszt6 berendezés karbantartasa
A hegeszt6 berendezést a gyartd ajanldsai alapjan rendszeresen karban kell tartani. A burkolatnak és szerviznyilasoknak
minden(tt zarva kell lennitk mikoddés kdzben. A haszndlati utasitasban foglalt valtoztatasokon és beallitdsokon kivil a
hegeszt6 berendezésen semmilyen mddositast nem szabad tenni. Kiilonosen be kell tartani a haszndlati utasitdsnak az iv-
gyujtdsra és a stabilizald eszkdzokre vonatkozd ajanlasait.
Hegeszt6 kabelek
A hegeszt6 kabelek a lehet6 legrovidebbek legyenek és szorosan egymas mellett, a padld szinten vagy annak kozelében
legyenek.
Ekvipotencialis kotés
Tekintetbe kell venni a hegeszt6 berendezés és a kdrnyezetben taldlhatd fémrészek 6sszekotését. Azonban a munkada-
rabbal 6sszekotott fémrészek névelik annak kockazatat, hogy a kezel6 aramutést kap, amennyiben az elektrodat és ezeket
a fémrészeket egyszerre megérinti. A kezel6t el kell szigetelni minden ilyen bekotott fémrésztél.
A munkadarab lefoldelése
A munkadarab 6sszekottetése a folddel csokkentheti a veszélyeztet6 hatasokat, bar nem minden esetben. Gondoskodni
kell a munkadarab leféldel6désének megakadalyozdsardl, ha az noveli a felhasznald kockazatat, vagy mas elektromos be-
rendezéseket megkdrosithat. Bizonyos esetekben sziikség esetén a munkadarab kozvetlendl is leféldelhetd, de néhdny or-
szaghan ez nem megengedett, s csak a nemzeti szabvanyoknak megfelel6 méretii kondenzatoron keresztiil torténhet.
Arnyékolas

A kornyezetben taldlhatd egyéb berendezések és kabelek szelektiv arnyékolasa megoldhatja az interferencia problémajat. Kiilonle-
ges esetekben el6fordulhat az egész hegesztési teriilet ledarnyékoldsa

A HEGESZTOGEP NEM UZEMELTETHET® ARAMFEJLESZTO AGGREGATROL!

3.0 A GEP ES MUSzZAKI ADATAI

A berendezés fémhegesztésre és fém vagasra szolgdld, inverteres atalakitdé alkalmazdasdval késziilt modern egyendramu dramforras.
Ez a technoldgia lehet6vé teszi kisméretli és konnyl aramforrasok alkalmazasat magas teljesitmény mellett. A bedllitasi lehet6sége,
a magas hatasfok és az alacsony energiafogyasztas kitlin6 eszkozt biztositanak a bevonatos kézi elektrédas, valamint az AWI (argon
védGgazos, wolframelektrodas) ivhegesztéshez és plazmavagashoz.

A gép alkalmas rutilos és bazikus elektrédak hegesztésére. Celluldz elektréda hegesztésére nem megfelels.

AWI technoldgiaval, az aluminium kivételével barmilyen anyag hegeszthetd, aminek a gép teljesitménye megfelel.

Plazmavagds funkcié: minden daramvezet§ fém elvagdsara.

A gazpalacktdl érkez6 toml6t illessziik a csatlakozora és rogzitsiik bilinccsel.

4. UZEMBEHELYEZES
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FONTOS: csatlakoztatas, lizembe helyezés vagy hasznalat el6tt gondosan olvassa el az 1.0 pontban taldlhatoé biztonsagi elGiraso-

kat.

4.1 AZ ARAMFORRAS CSATLAKOZTATASA AZ ELEKTROMOS HALOZATHOZ
- Haldzati védelem, biztositékok
EllenGrizziik, hogy a dugaszold aljzat rendelkezik-e az dramforrds hatsé adattablajan feltlintetett erdsségli haldzati biztositék-

kal.

Minden dramforrast gy terveztek, hogy kompenzélja a szokdsos mértéki haldzati fesziiltségingadozasokat.

+-10%-o0s feszliltségeltérés a hegeszt6aramban csak +-0,2%-os eltérést jelent.

Biztositani kell, hogy a szell6z6ventilator eliils6 burkolaton 1évé nyildsai szabadon maradjanak inditaskor és végig a hasznalat
soran. Ez az évintézkedés kikliszoboli annak kockazatat, hogy a tulmelegedés miatt tartds karosodds érje a berendezést. Ne
lzemeltessiik a berendezést sz(ik, koriilhatarolt térben, mert az dramforras szell6zése nagyon fontos. Keriiljik a poros, piszkos
helyeket, ahol port vagy mas szennyez&dést szivhat be a rendszer.



HEGESZTES: (A hegesztési mdd automatikus kivalasztasa a munkakabel csatlakoztatasanak érzékelésével)

4.2 A BERENDEZES CSATLAKOZTATASA ES ELOKESZITESE BEVONT ELEKTRODAS HEGESZTESHEZ

Minden csatlakozasnal ligyelni kell a szilard illesztésre, hogy ne legyen teljesitményveszteség. Gondosan kovetni kell az 1.0 feje-

zetben taldlhaté biztonsagi elGirasokat.

1. Helyezze be a szlikséges elektrodat az elektrodafogéba.

2. Csatlakoztassa a testkabel dugaszat a negativ gyorscsatlakozo aljzatba (-) és helyezze fel a testcsipeszt a munkadarabra a he-
gesztési terilet kozelében.

3. Csatlakoztassa a hegeszt6kabel dugaszat pozitiv gyorscsatlakozé aljzatba (+).

4. FIGYELEM: a fenti médon torténd csatlakoztatast egyenes polaritasu hegesztés esetén kell megvaldsitani; forditott polaritas
esetén ellentétesen kell csatlakoztatni: a testkabel csatlakozdjat a pozitiv aljzatba, a hegeszt6kdbel csatlakozéjat a negativ alj-
zatba kell csatlakoztatni.

5. Allitsa be a kivant hegeszt6aramot az d&ramszabalyozéval.

6. Kapcsolja be az aramforrast

A gép ezzel hegesztésre kész.

MEGJEGYZESEK:

Komoly karosodas érheti a berendezést, ha hegesztés kézben kikapcsoljak az aramforrast.

5 A BERENDEZES CSATLAKOZTATASA ES ELOKESZITESE AWI (ARGON VEDOGAZAS VOLFRAM ELEKTRODAS) HEGESZTESHEZ

Ugyelni kell a szerelvények megfelel6 csatlakoztatasara, hogy elkeriiljiik a teljesitményveszteséget vagy veszélyes gazok elszivar-

gasat. Gondosan kovetni kell az 1.0 fejezetben taladlhaté biztonsagi elSirasokat.

- Azelektroda és a gazterel6 felszerelése

1. Helyezze be a hegesztGpisztolyba a sziikséges wolframelektrodat és gazterelGt (lgyelve az elektrédacstcs megfelelS kinyulasara
és allapotara).

2. Csatlakoztassa a testvezeték csatlakozdjat a pozitiv gyorscsatlakozo aljzathoz (a testcsipeszt, pedig a munkadarabhoz a hegesz-
tési terllet kozelében.

3. A hegesztGpisztoly aramkabelének csatlakozdjat csatlakoztassa a negativ gyorscsatlakozo aljzatba. FIGYELEM: a testkabel és a
pisztolykabel fentiek szerinti csatlakoztatasa egyenes polaritasi hegesztést eredményez. Ez az aramfejleszt6é nem alkalmas
forditott polaritasi AWI hegesztésre.

4. Csatlakoztassa a gazpalack csapjatol érkez6 gaztomlGt a hatso panelen talalhatdé gaz bemeneti csonkhoz és szoritsa meg toml6-
bilinccsel.

Csatlakoztassa a pisztoly gdztomlgjét az eliils6 panelen taldlhato gaz kimeneti csonkhoz

Kapcsolja be az dramforrast a kapcsoldval

EllenGrizze, hogy nincsen gazszivargas.

Az aramer(@sség szabalyozoval) allitsa be a kivant hegesztGaramot.

© N,

A gép ezzel hegesztésre kész.
MEGIJEGYZES: Komoly kdrosodas érheti a berendezést, ha hegesztés kozben kikapcsoljak az aramforrast.
Kiilsé munkdk esetén biztositani kell a szélt6l vald védettséget, ami eltéritheti a véd&gaz dramlasat a hegesztési helytdl.

6. KARBANTARTAS
A sziikséges karbantartas minddssze annyi, hogy a gép belsejét ki kell takaritani legalabb évente egyszer. A takaritas siiritett leve-
govel, a szell6z6nyilasokon keresztiil torténik. Poros vagy szennyezett kérnyezetben torténé miikodtetés esetén gyakoribb tiszti-
tasra van sziikség.

Leolvaszthatd elektrédakhoz javasolt hegesztéaram:

1,6 mm 30A —50A
2,0 mm 40A - 70A
& 2,5 mm 70A —110A
3,25 mm 110A - 140A
4,0 mm 140A -180A

Hasznalhato hosszabbitd keresztmetszetek, rézvezetékek esetén:

20 fm & 2,5 mm elektrédahoz 2,5 mm? 10 fm & 3,25 mm elektrédahoz 2,5 mm?
30 fm & 2,5 mm elektréddhoz 4,0 mm? 20 fm & 3,25 mm elektréddhoz 4,0 mm?
50 fm & 2,5 mm elektrédahoz 6,0 mm? 30 fm & 3,25 mm elektrédahoz 6,0 mm?

Az ennél kisebb keresztmetszet(i vezetékek hasznalata nem megfelel6 hegesztést és a berendezés esetleges karosodasat okozhatja.



PLAZMAVAGAS: (A plazmavégasi mod automatikus kivalasztdsa a munkakabel csatlakoztatasanak érzékelésével)
FIGYELEM!
A késziilék haszndlatbavétele el6tt a gépkdnyvet gondosan tanulmanyozza at, majd a munkahely kdzelében fuggessze ki.

A plazmatechnolégianal hasznalt dramforras kérdése specidlis problémat jelent.

Az igen magas munkafesziiltség nagyon gondos és hibatlan, allanddan jol karbantartott és ellen6rzott szigetelést és véd6foldel ést
kivan meg. A munkadarabot kdzvetlenul egy hatasos testcsatlakozéhoz kell csatlakoztatni.

A beszerelésnél és a hasznalatkor be kell tartani az MSZ 1600 elGirasait!

A berendezés fesziiltség ala helyezése el6tt ellendrizni kell a védbvezetd hatdsossagat. A berendezés csak érintésvédelemmel ellatott
halézathoz csatlakoztathaté.

A késziilék burkolatat megbontani csak a haldzati csatlakozé dugaszold aljzatbdl valé kihlzasa utdn szabad. Javitast csak szakember
végezhet.

A kezel6 személyzetet ki kell oktatni a késziilék hasznalataval kapcsolatos munkavédelmi elGirasokrél!

A vagopisztoly csak a mianyag markolatanal fogva tarthatd kézben, magunk, vagy masok felé forditani tilos!

A pisztoly markolatan levé nyomoégomb mikodtetésével a pisztoly gdmbsiiveg alaku fuvdkajan nagyfrekvencids gyujtéfesziiltség van,
ezért megérinteni nem szabad.

Plazmavagdsnal a pisztoly nyomdégombjat a vagasi folyamat alatt végig nyomva kell tartani, a gomb kitamasztasa, kiékelése szigordan
tilos!

A munka folyaman kilonb6z6 egészségre karos hatasok |épnek fel

e Aleveg6bdl az iv hatasara nitrogéndioxid valik ki. Ezért jol szellGztetett helyiségben, vagy szabadban vagjunk. Zart helyiség-
ben mindenképen gondoskodni kell a keletkezé gazok hatdsos elszivasarol.

o  Triklérral vagy perkldrral kezelt anyagok vagasanal karos gazok keletkeznek, a vagas el6tt ezeket az anyagokat gondosan
meg kell tisztitani.

e A vagas folyamatat er6s héfejl6dés mellett intenziv fényjelenség kiséri, amely a szembe jutva szemgyulladast okozhat, a fe-
detlen bérfeliiletet pedig felégetheti. A munkahelyet fényvédé és éghetetlen fliggdnnyel el kell hatdrolni a kdrnyezettdl. A
kezel6nek hasznalni kell a hegesztéshez elSirt munkavédelmi eszkozoket:

- zart védbkeszty(, [dbszarvédd, zart bér labbeli, karvédd, DIN 8 livegli védGszemiiveg, b6rkotény
A munka befejezése utan a berendezést aramtalanitani kell, és a pisztoly leh(lése utan a leveg6- ellatast is meg kell sziintetni.
A pisztolyt a nedvességtdl dvni kell. Hibas pisztollyal munkat végezni tilos!
A plazmasugaras vagas technoldgiaja egyre jobban terjed hazankban.
A technoldgidval jaré el6nyok olcso, pontos és jé min&ségl vagast tesznek lehetvé.
A plazma az anyag negyedik allapota, amelyben az anyag ionizalt allapotban van. A plazmasugar a termikus egyensulynak megfelel6-
en ion- atom- molekula keverékbdl all. Igen nagy h6fok és energiakoncentracid jellemzi. A hémérséklet 20000 K nagysagrendben
mozog, az energiakoncentrécié pedig 5-20 kW/mm?.
A plazmavagasnal az anyag nem ég el, hanem az intenziv és erdsen koncentralt plazmasugar a vagasi résbdl kifujja a megolvadt
anyagot.
A plazmavdgas el6nyei mas eljardsokkal szemben:

e vékony lemezek vagasakor a magasabb vagasi sebesség miatt az anyag nem deformalédik (szemben az acetilénes vagassal)

e majdnem minden elektromosan vezet6 anyag vaghato

e akoncentralt plazmaiv és nagy vagdsebesség miatt csokken a deformacio és a beedz6dés veszélye

o egyszer(i kezelés

e olcsé gaz (leveg6) felhasznélasaval csokkennek az lizemelési koltségek.

Muiszaki leiras:

A CT multi funkcios gépek kivaldan alkalmasak elsGsorban helyszini munkak végzésénél sziikséges vagasi feladatok elvégzésére, els6-
sorban acél, hé és korrdzidallé anyagok vagasara. FG jellemzGjlk a viszonylag alacsony aram és levegéfogyasztas.

Az aramforas esé jellegl konstans aramu (aramgeneratoros) inverter.

A CT multifunkciés berendezések a legkorszeriibb inverter technolégiat magukba foglalé berendezések.

A késziilék felépitése aramkori szempontbdl az aldbbi részekre bonthatd: f6 dramkoér, (inverter) és a plazmaiv begyujtasara valamint
biztonsagi feltételek betartasara szolgald segédaramkorok, valamint a gazellato rendszer.

A fékapcsold bekapcsolasakor elindul a hitéventillator, azonban a késziilék m(ikodtetéséhez meg kell nyomni a pisztolyon [évé
nyomogombot.

A fokozatmentes szabdlyzé potenciométer segitségével valaszthatjuk ki a megfelel6 aramot a vdgandd anyag vastagsaganak megfe-
lelGen. Az egyen fesziiltség pozitiv pdlusa a testkdbelen keresztiil a munkadarabra, mig a negativ pdlus a vagopisztoly csatlakozdjan
keresztill az elektrédara jut.

A vagasi mlivelet a pisztolykapcsolé megnyomadsaval indul, de csak akkor, ha a gépre kapcsolt levegé nyomadsa nagyobb, mint 4,5
bar.Az (izemk6zben melegedé alkatrészek hiitésérdl a beépitett ventilator, mig a pisztoly h(itésérél a pisztolyon ataramld sdritett
levegd gondoskodik. A késziilék esetleges tulmelegedése esetén a beépitett érzékelbk a ledllitjak a miikodést és csak a hlitéventilla-
tor, forog. A lehlilés utan a gép ismét Gizemképes lesz.




A késziilék m

(ikodése.

A haldzatra valé kapcsoldskor a fesziiltségjelz6 lednek vilagitani kell. A f6kapcsolé bekapcsolasat is jelz6lampa jelzik.
A plazmavagé nagyfrekvenciaval gyujt, de PILOT iv nem all rendelkezésre. A vagd dram kialakulasdhoz a fuvékanak meg kell érinteni

a vagandd an

Py

yagot, amihez természetesen el&zG6leg a test vezeték csatlakoztatva lett. Az dram szabalyzo potenciométer mellett 1évé

digitalis kijelz6n 1athatd a vagd aram.

Plazmagaz:

s sy

A készilék plazmagazként sdritett leveg6t hasznal. A sdritett leveg6t a készulék hatuljan elhelyezett nyomdscsdkkentére, mely tar-
talmaz egy viztelenit6t is, kell csatlakoztatni. A levegé nyomasanak 4,5-7 barnak kell lenni.

FONTOS!

Csak tiszta, olaj és vizmenetes leveg6t szabad hasznalni!

A szennyezett leveg6 a pisztoly karosoddsat okozza.

A pisztoly alkatrészek cseréjekor lgyelni kell az 6sszeszereléskor a sorrendre, kiilonos gonddal a leveg6 diffusor (5) helyes irdnyara.
Egy elektréda és fuvdka élettartama 5-6 munkadra, az anyagvastagsdg, gyujtasok szama és a kezeld fliggvényében.

Vagasi hibak:

HIBA ACEL ROZSDAI\{{ENTES ALUMINIUM
ACEL
Nagy vagosebesség, Mint az acélnal Mint az acélnal

nagy pisztolytavolsag

707

Nagy levegbnyomds, Mint az acélnal Mint az acélnal

nagy pisztolytdvolsig

Tl kicsi a sebesség Tl kicsi a sebesség Nagy sebesség, kicsi

levegdnyomés

7500
A0

Nagy sebesség,nagy Mint az acélnal Mint az acélnal

pisztolytavolsag kicsi

levegdnyomas
Ritkén fordul eld Ritkan fordul eld Kicsi a levegbnyomds,
kicsi a sebesség
Nagy sebesség Nagy sebesség kicsi a Ritkan fordul el

levegdnyomas

77
700,

Elhasznalt diizni és
elektroda

Mint az acélnal Mint az acélnal

Probléma megoldas

1.
°
°

Ave

A tdpldlds jelz6 nem aktiv, a ventilator nem forog, és nincs vago dram.

A taplalas jelz6 sérilt
Ellendrizze az elektromos kabel halézatot, amely a bemeneti kdbelre vannak kotve
Ellendrizze a bemeneti kabel vezet6képességét

A taplalasjelz6 miikédik, a ventilator nem forog, nincs vagé dram

Lehet, hogy a bemeneti kdbelt 400V-ra csatlakoztatta, igy a tulfesziltség elleni védelmi aramkor miikodésben van. Tap-
lalja meg a berendezést 230 V-al, és kapcsolja be Ujra.
A 230 V tapfeszlltség nem megfelel§ ( a bemeneti kdbel tal laza és hosszu), vagy a bemeneti kabel az elektromos ka-
belhaldzatra lett csatlakoztatva, mivel a magas fesziiltség vagy az alacsony fesziiltség elleni védelem mikddésben van.
Novelje meg a bemeneti kdbel keresztmetszetét, vagy erésitse meg a bemeneti kontaktusokat. Kapcsolja ki a gépet 2-3
percre, majd kapcsolja be Ujra.
Kapcsolja fel és le a tapkapcsolot rovid idén beldl, mert a talfesziiltség védelemm(ikodésben van. Kapcsolja ki a gépet 2-
3 percre, majd kapcsolja be Gjra.
A kapcsolo és a tap panel kozti vezeték tul laza, szoritsa meg Ujra.
A tdppanel f6 aramkorének 24V-os reléje nem zar vagy sériilt. Ha a relé megsériilt, cserélje ki egy Ujra.
ntilator miikodik, nem a megfelel6 jelz6k gyulladnak fel, HF iv-inditas hangja nem hallhaté, nincs vagas
Mérje meg a pozitiv és a negativ elektroda fesziiltségét, aminek koriilbelll 400V-nak kell lennie a tdp paneltél a Mos
panel VH-07 daramkoréig.
v" Ha hibas az dramkér gyenge a csatlakozas
A MOS panelen van egy zold jelz6 LED, ha ez nem vilagit, a kiils6 taplalds nem mikodik. Keresse meg a hibat, és |épjen
kapcsolatba az eladdval.
Ellenérizze az 6sszes kabel csatlakozdsdanak mindségét



. Ellenérizze a vezérl6 aramkort, és Iépjen kapcsolatba az eladéval

. EllenGrizze a pisztoly-vezérld kabelét, hogy nem-e sériilt

4. Nem megfelel6 LED nem ég, HF iv-inditas hangja hallhatd, nincs vagas

e A npisztoly kabele sériilt

e Atestkabel sériilt, vagy nincs csatlakoztatva a munkadarabhoz

e A pisztoly pozitiv elektrodajanak csatlakozasa és a belsé komponensek kozti csatlakozas nem megfeleld
5. Nem megfelel6 LED nem ég, HF iv-inditas hangja nem hallhaté, a kimenetek aktivak
e Aziv-transzformator elsédleges kabele nem megfelelGen csatlakozik a tap panellel, erésitse meg azt.
e Azivkibocsatd eloxidalddott, vagy a tavolsag tul nagy, tavolitsa el az oxidalddast, vagy allitson be 1 mm tavolsagot.

. Kapcsolod tonkrement, keresse fel az eladot.

. HF iv indito alkatrészek tonkrementek, keresse fel az eladét.

6. A nem megfelelS LED ég, nincs kimenet

. Lehet, hogy aktiv a h6-védelem funkcio, kapcsolja ki el&szor a gépet, majd kapcsolja be Ujra, miutdn a nem megfelel6

LED nem ég.

. Lehet, hogy aktiv a h6-védelem funkcid, varjon 2-3 percet, és a berendezés utdna normalisan mikodtethet6.
Javitast csak szakszervizben végeztessen. A késziilék burkolatanak eltavolitasa és a késziilék belsé részeinek érintése még kikap-
csolt allapotban és aramiitést okozhat! A pisztoly alkatrészeinek cseréjét csak a gép kikapcsolt allapotaban végezze!

Technikai adatok

MUSZAKI ADATOK L aw | puazva

Halozati fesziltség 1x400V
Biztositék 16 A
Teljesitmény 60% 5 kVA
Uresjarati fesziiltség 60V
Hegeszt6 / vagdaram tartomany 5-180A
Bekapcsolasi id6 60% 180 A
Hegeszthet§ elektroda @ 1,6-4,0mm
Maximalis hegesztheté / vaghaté

anyag vastagsgég (acél) e 10 mm
Méretek 430x210x400 mm
Suly 14,0 kg

1x400V 1x400V
16 A 16 A
5 kVA 5 kVA
60V 60V
5-180A 20-50A
180 A 50 A
1,0-3,2 mm -
10 mm 15 mm
430x210x400 mm 430x210x400 mm
14,0 kg 14,0 kg
Be / Kikapcsol6 gomb

Hiba / H6védelem LED

Vago- és Hegesztéaram szabalyzo

Gazutanoblités

Vezérl6 csatlakozo

Pozitiv (test) csatlakozo
Plazmavagé pisztoly csatlakozo

Negativ (elektrodafogd) csatlakozo



