HASZNALATI UTASITAS

MASTROWELD MMA-140 MI, MMA-160MI, MMA-200MI, MMA-250MI, MMA-300P

HEGESZTOARAM SZABALYZO
BEKAPCSOLAST JELZO LED
HOVEDELEM / HIBA JELZO LED
POZITIV DIENSE CSATLAKOZO
NEGATIV DIENSE CSATLAKOZO

BEKAPCSOLO GOMB

(1) HEGESZTOARAM SZABALYZO
(2) V ERO (ARC FORCE) SZABALYZO
(3) HOVEDELEM / HIBA JELZO LED
(@) POZITIV DIENSE CSATLAKOZO
(5) NEGATIV DIENSE CSATLAKOZO
(6) BEKAPCSOLO GOMB

(7) DIGITALIS KIJELZO




Az el6lapi tasztatura féliaja miatt a digitalis kijelz6 fényereje szegmensenként eltérd lehet. Ez a gép sajatossaga, mely nem

mindsiil garancidlis hibanak.

VRD kapcsol6 (MMA-160D1, MMA-200DI, MMA-250DI)
A gomb megnyomasdval a berendezés az Uresjarati fesziiltséget 16V-ra csdkkenti, ezaltal lehetévé teszi a berendezés hegesztés

technikailag veszélyes kornyezetben (pl.: csévekben, tartalyokban) valé hasznalatat.

Kimeneti kabel csatlakozas

1.

Minden berendezés rendelkezik egy par csatlakozdval. Az egyik kdbel a feketéhez csatlakozik, a masik foldeld kabel pedig a
piroshoz. Ezen felil csavarkulccsal kell rogziteni Gket! Ellenérizze, hogy a masodlagos kabelek (tarté és foldelS kabel)
megfelel6en csatlakoztatva vannak, vagy a csatlakozd ki fog égni.

Miutan a csatlakozot helyezte az aljzatba, ellenérizze, hogy megfelel6en megszoritotta-e! Kiildonben az aljzatok kiégnek, ha
hosszu ideig lizemelnek nagy drammal. ez egy nagyon fontos dolog.

Figyeljen oda az elektréda kabelre. Mivel DC hegeszt6 gép, igy 2 csatlakozdsi méd van: pozitiv és negativ. A pozitiv
csatlakozas azt jelenti, hogy a munkadarab a pozitiv elektréddhoz, és a tarté pedig a negativ elektrédahoz csatlakozik. A
negativ csatlakozasnal pedig éppen ellenkezéleg. A munkadarab hegesztési eljarasatél figgéen valassza ki, melyiket
alkalmazza. Ha helytelen eljarast valaszt, akkor az iv instabil lesz, jobban frécskdl, és beragad az elektréda. Ha hiba Iép fel,
akkor cserélje ki a csatlakozdkat egy masikra.

Tapkabel csatlakozas

1. Minden hegeszt6 berendezés rendelkezik egy tapkabellel. Ellendrizze, hogy a fesziiltség megfelelé-g, illetve a kabelt a gép
bemeneti fesziiltsége fliggvényében. Ha egy 230V-os berendezést 400 V-os tapfesziiltségre kot, akkor a berendezés
tulfesziltség elleni védelem maddba kerdl. llyenkor kapcsolja ki a taplalast, és csatlakoztassa Ujra a berendezést. A gép
valészin(lleg2-3 perc mulva Ujra Gzemel.

2. Ellenérizze, hogy a taplalas megfelelGen és megbizhatdan van-e csatlakoztatva, elkeriilve, hogy oxidalédjon.

3. Mérje meg a tapfesziiltséget.

EllenGrzés

1. Ellendrizze, hogy berendezés megfelel6en van-e foldelve a kovetelményeknek megfelelGen.

2. Minden csatlakozasnak stabilnak és erésnek kell lennie, kiilonésen a munkadarab és a testcsatlakozé kozt.

3. A masodlagos kimeneti kdbel réviden van csatlakoztatva a testkabelhez.

4. Ellenérizze, hogy a masodlagos kimenet elektroda helyesen van-e csatlakozva

5. EllenGrizze, hogy az aramkor védelmi rendszer fut-e, az atfolyé dramnak maximum 30 Ampernek szabad lennie.

6. A hegesztéskor keletkez6 szikrak tiizet okozhatnak, igy vigyazzon, hogy ne legyenek gyulékony anyagok a hegesztés
kérnyezetében.

Miikodés
Miikédeési leirds

1. Kapcsolja be a tapkapcsolot, a képernyd mutatni fogja, hogy allitsa be az aramer@sséget, a ventilator elkezd forogni (az
MMA 160-nak nincs képernydje).

2. Allitsa be a hegesztési dramot és az iv stabilitdst. Az MMA 160 nem rendelkezik iv stabilizatorral.

3. Altaldban a hegesztési aram megfelel a hegeszts elektrédanak a kovetkezék szerint:
atméré 2,5: 70-100A
atmeér6 3,2: 110-160A
atméré 4,0: 170-220A
atmérdg 5,0: 230-280A

4. Aziv stabilizator a hegesztési funkcid beallitasara hasznalhatd, kiilondsen alacsony aramerGsségnél, ami egyitt mikodik a
hegesztési dram bedllité gombbal. Beallithatjak az iv stabilitds aramat, és a hegesztési dramot. A gép nagy teljesitményt
érhet el.

5. Haa hegeszt6 berendezést taviranyitd berendezés vezérli:

. Ellendrizze a taviranyitd berendezés kapcsoldjat miikodés el6tt. Ha Kl allasban van, akkor nincs taviranyitas. Ha BE
allasban van, akkor taviranyité berendezés van csatlakoztatva.

. Helyezze a taviranyitd berendezés csatlakozéjat az aljzatba megfelelGen biztositva, hogy elkeriilje a laza
csatlakozést.

. Ha nem hasznal taviranyitd berendezést, fontos, hogy a kapcsold OFF allasban legyen, vagy a hegesztési aram nem
lesz beallitva a panelen.

. Ha a gépet szallitja, és a taviranyité gombja nem megfelel6 pozicidban van, akkor hegesztéskor be kell azt allitani.



Megengedett lizemi ciklus
1. A mdveletnek szigorian meg kell felelnie az izemi ciklussal.
2. Haaz lGzemi ciklust tullép, az alkatrészek viselkedése megvaltozik, és hirtelen ledll a gép. Ha ez bekovetkezik, akkor engedje,
hogy a ventilator tovabb forogjon, hogy minél el6bb visszah(tse a gépet a normalis h6mérsékletre. 2-3 perc mulva a gép
Ujra mikodni fog.
Uzemi kérnyezet
1. Aberendezés olyan kiilsé koriilmények kozt képes dolgozni,a hol meglehet6sen kemények a viszonyok, és a kiilsé
hémérséklet -10 és +40 °C kdzott van, maximum 80%-os pdratartalommal.
2. Ne lizemeltesse a berendezést napsiitésben vagy esében.
3. Ne lzemeltesse a berendezést olyan koriilmények kozt, ahol szennyezés, vagy korroziv gaz van.
Biztonsag
Biztositsa, hogy a munkateriilet megfelelGen szellGztetve legyen. A berendezés konnyd, és tomor felépitésl. Az elektromagneses
mez8t a magas aramerdsség hozza létre, igy a természetes szél nem elég, hogy leh(itse a komponenseket. Ennek érdekében
ventildtoros hiitéssel rendelkezik a termék.
Megjegyzés:
A berendezés két végét, és a levegdnyilast nem szabad eltorlaszolni, vagy letakarni. Legalabb 0,3 m-re kell lennie esetleges
targyaknak a szell6z6nyilastdl. Fontos, hogy biztositsa a megfelelS ventillaciot a helyiségben ahol dolgozik.
Tulterhelés veszély
A hegesztési aram hatarértéke szigoruan fligg a maximalis megengedett tizemi ciklusoktdl. ne |épje tul ezeket a hatarértékeket, hogy
ne roviditse le a berendezések élettartamat, vagy, hogy ne égesse le a készilékeket.
Tulfesziiltség veszély
A hegesztGgépek fesziiltsége fligg a mUiszaki adatoktdl. Ebben az esetben az automata fesziiltség kompenzald dramkér nem
engedélyezi, hogy a hegesztési aram tullépje a megengedett értéket. Ha a feszlltség tullépi a megengedett értéket, akkor
karosodhatnak a komponensek. Legyen ovatos!
Karbantartas és hibaellendrzés
1. Rendszeresen tavolitsa el a port a berendezéshdl siritett leveg6 segitségével, kilondsen akkor, ha olyan koriilmények kozt
dolgozik, ahol nagy a szennyez&dés és a fiist. Ezt minden honapban kétszer kell elvégezni.
A s(iritett levegd segit megdvni a kisebb komponenseket is.
3. Ellenérizze az elektromos csatlakozasokat, hogy felel6en biztositva legyenek. Er6sitse meg a csatlakozasokat, ha azok
oxidalodtak, ezeket az oxidalédasokat el kell tavolitani, és Ujra kell alkalmazni a csatlakozasokat.
4. Vigyazzon, hogy ne keriljon viz vagy g6z a gép belsejébe. Ha a gép nedves lesz beliil, szaritsa azt ki, és ellendrizze a
szigeteléseket.
5. Haagépet nem hosszu ideig hasznalja, vissza kell tenni a sajat dobozaba, és szaraz helyen kell tarolni.
6. Ne dobja ki a gépet
Hibaellendrzés
MMA 140/160/200/250/300

Hibajelenség Hibamegoldasok
A tapkapcsold jelz6 nem ég, a ventilator
nem mukodik, és nincs hegesztési Ellendrizze, hogy a tapkapcsold zarva van. EllenGrizze az elektromos vezetékeket.
kimenet

Lehet, hogy 400V fesziiltségre lett kapcsolva a berendezés, mert a gép védelmi
allapotban van, csatlakoztassa 230 V-hoz és kapcsolja be Gjra. A 230 V tapfesziltség
nem stabil (a tapkdbel tul gyenge). Novelje a bemeneti kabel keresztmetszetét, és
er@sitse meg a bemeneti csatlakozot. Kapcsolja ki a berendezést 2-3 percre, majd

A tapkapcsold jelz6 ég, a ventilator nem kapcsolja be Ujra.
mikaodik, és nincs hegesztési kimenet Kapcsolja fel majd le a tapkapcsolot rovid idén beldl, mert a védelmi aramkor

mUkodésben van. Kapcsolja ki a berendezést 2-3 percre, majd kapcsolja be ujra.
A kabelek tul lazan csatlakoznak a taphoz és a panelhez, szoritsa meg azokat Ujra.
A f6 dramkor 24V-os reléje nincs zarva és megsériilt. Ellendrizze a 24V-os taplalast
és a relét. Ha a relé megsérult, akkor cserélje ki.

A ventildtor m(ikodik, a hegesztési dram L I . . ) .
o . ., Az 1K potencidl min&sége rossz, cserélje ki azt. A kimeneti csatlakozé rossz, vagy alig
nem stabilizalt, vagy nincs potencidlon, .
, i L, csatlakozik.
néha alacsony az dram, és néha magas




A ventilator mikodik, nem égnek a nem Ellendrizze a komponensek kontaktusait.
megfelel§ LED-ek, nincs hegesztési Ellenérizze, hogy a kimeneti csatlakozdé nem-e hibas, vagy rosszul csatlakozik.
kimenet EllenGrizze a tap kimeneti panel és a MOS panel (VH-07) kozti fesziiltséget, ami DC

Ellendrizze, hogy a szilikon hid hibas-e, és a szilikon hid kabele rosszul csatlakozik-e!
Ellenérizze, hogy a 4 elektrolitos kapacitas egyike (4uF/450V) nem-e szivarog. Ha

308V kordl kell, hogy legyen.

igen, akkor cserélje ki.

Ha a z6ld LED nem ég a MOS segéddramkoér paneljén, Iépjen kapcsolatba az
eladdval, és cserélje azt ki, Ha kérdése van a vezérl6 aramkorrel kapcsolatban,
Iépjen kapcsolatba az eladdval, és cserélje azt ki.

Tal

Le

A ventilator m(kodik, nem megfelel6
LED-ek vilagitanak, de nincs hegesztési
kimenet

Lehetséges, hogy a masodlagos egyeniranyito trafdja rossz, ellenérizze, és cserélje ki

an a tul-aram védelem m(ikodésben van, kapcsolja ki a berendezést, majd varjon.
Ha mar nem égnek a nem megfelel6 LED-ek, akkor kapcsolja vissza a gépet.
Lehet, hogy a h6-védelem aktiv allapotban van, varjon 2-3 percet.
het, hogy az inverter aramkdre tonkrement, huzza fel a f6 trafd tap dugdjat, amia
MOS panelen van, majd kapcsolja be Ujra a gépet.
Ha még mindig nem a megfelel§ LED-ek égnek, akkor a MOS panel megsériilt,
ellenérizze, és ha sziikséges, akkor cserélje azt ki.

Ha a nem megfelel6 LED-ek nem égnek:
Lehet, hogy a k6zépsd panel transzformatora megsériilt, mérje meg az elsédleges
induktancia értékét, és a Q értékét a f6 trafdn Az elsGdleges érték parhuzamos

aramkor: L=1,2-2,0 Mh, Q>40.

Ha az induktancia, és a Q értékei alacsonyak, cserélje azt ki.

ha sziikséges.
Lehet, hogy a visszacsatolé aramkor hibas

MMA 250/300/315/400/500
Hibajelenség

Hibamegoldasok

A képernyd semmit nem mutat, a
ventilator nem mikodik, és nincs
hegesztési kimenet

Ellenérizze, hogy a kapcsold zarva van.
EllenGrizze a tapkabelt.
A hé-ellenallasok egyike (4 db van) sériilt (24V relé nyitva van, vagy rossz a
csatlakozdja).
A tap panel hibas, nincs DC 537V kimenet.
A szilikon hid meghibdsodott, a szilikon hid kontaktusa gyenge.
A tap panel egyes részei elfustoltek.
EllenGrizze a kabelt a légkapcsolotdl a tap panelig és a tép paneltdl a MOS panelig.
A vezérlG panel segéd tapja meghibasodott (keresse fel az eladét).

A képernyé és a ventilator megfelelGen
mikaodik, de nincs hegesztési kimenet

EllenGrizze az 6sszes csatlakozast. EllenGrizze a csatlakozasok terminaljait.
Inverter aramkor probléma (nem a megfelel6 LED ég).

Huzza fel az inverter tapkabelének egyikét, és a f6 trafo tap kabelét, majd inditsa el
a gépet Gjra. Ha a nem megfelel§ LED nem ég, akkor az inverter hibas. Aramtalanitsa
a berendezést, és helyezze be az inverter tapkabelét ( a f6 trafé tapkabele nincs
behelyezve) és inditsa el a gépet Gjra. Ha a nem megfeleld LED ekkor nem ég, akkor
a kozépsd panel hibdasodott meg. Talan a kozépsd panel trafdja sériilt. Mérje meg a
primér induktancia értékét, és a hid Q értékét, mérjen meg minden trafét egyesével
Az MMA 315 f6 traféjanak a primér induktancidja (hosszu kabel):

1,5-2,0 mH — Q>40

Az MMAS5O00 primér induktancia értéke:

0,3-0,5 mH — Q>40.
Ha az induktancia vagy a Q értéke tul alacsony, akkor cserélje azt ki. Lehet, hogy
valamelyik egyeniranyito sérilt, cserélje azt ki. Ha nem a megfelel6 LED ég, az azt
mutatja, hogy a MOS panel megsériilt, valamelyik MOSFET megsériilt, cserélje ki
ugyanolyan modellre. Hibas a visszacsatold aramkor (nem a megfelelS LED ég),
lépjen kapcsolatba az eladéval.

Sok a frocskolés hegesztéskor

A kimeneti elektréda helytelenil van csatlakoztatva. Cserélje ki a tarté kabel
kimeneti elektrédajat.




MUSZAKI ADATOK:

MMA-140 Ml

Halézati fesziiltség: 1 x 230V

Teljesitmény (60%): 5,0 kVA

Uresjarati fesziiltség: 56 V

Hegeszt6aram tartomany: 20 - 140A
Hegeszthetd elektréda atmérd: 1.6 - 3.25 mm
Bekapcsolasi idd: 60 % 140 A

Maximalis hegeszthetd anyagvastagsag: 8 mm
Meéretek: 300x140x230 mm, Suly: 6,5 kg

MMA-160 Ml

Haldzati fesziiltség: 1 x 230 V

Teljesitmény (60%): 5,4 kVA

Uresjarati fesziiltség: 56 V

Hegeszt6aram tartomany: 20 - 160A
Hegeszthetd elektréda atmérd: 1.6 - 4.0 mm
Bekapcsolasi idd: 80 % 160 A

Maximalis hegeszthetd anyagvastagsag: 10 mm
Meéretek: 425x180x278 mm, Suly: 6,0 kg

MMA-200 MI

Halozati fesziiltség: 1 x 230V

Teljesitmény (60%): 7,1 kVA

Uresjarati fesziiltség: 62 V

Hegeszt6aram tartomany: 20 - 200A
Hegeszthetd elektréda atmérd: 1.6 - 4.0 mm
Bekapcsolasi idd: 80 % 200 A

Maximalis hegeszthet6 anyagvastagsag: 12 mm
Meéretek: 455x190x305 mm, Suly: 7,0 kg

MMA-250 Ml

Haldzati fesziiltség: 1 x 230 V

Teljesitmény (60%): 9,8 kVA

Uresjdrati fesziiltség: 62 V

Hegeszt6aram tartomany: 20 - 250A
Hegeszthet§ elektroda atmérd: 1.6 - 4.0 mm
Bekapcsolasi id6: 80 % 250 A

Maximalis hegeszthet8 anyagvastagsag: 14 mm
Méretek: 455x190x305 mm, Suly: 7,5 kg

MMA-300

Halbzati fesziiltség: 3 x 400 V

Teljesitmény (60%): 11,3 kVA

Uresjdrati fesziiltség: 54 V

Hegeszt6aram tartomany: 20 - 300A
Hegeszthet§ elektroda atmérd: 1.6 - 5.0 mm
Bekapcsolasi id6: 60 % 300 A

Maximalis hegeszthet6 anyagvastagsag: 15 mm
Méretek: 540x205x375 mm, Suly: 22,0 kg



